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3.1 Wichtige Stichtypen auf einen Blick

In einem Buch mit nahtechnischem Fachwissen darf ein Uberblick der
wichtigsten Stichtypen nicht fehlen. Stichtypen sind das bedeutendste
Verarbeitungselement der Konfektionstechnik. Sie beschreiben das
Wie" der Verarbeitung und ihre Angabe ist der ,Sprachcode” fir alle
Verarbeitungsbeschreibungen. Auch in diesem Buch trifft man immer
wieder auf die Angabe von Stichtypen. Doch nicht jedem sind die
Zahlenwerte oder Bezeichnungen bekannt. Nicht jeder hat vor dem
inneren Auge das Nahtbild zu den einzelnen Stichtypen parat.
Manchmal ist es gut, wenn man kurz nachschlagen kann, um sich
Uber die korrekte Stichbildung eines Stichtyps zu vergewissern oder
sie einem anderen Mitarbeiter zu beschreiben.

Hierfor hat AMANN die tabellarische Stichtypentbersicht zusam-
mengestellt. Die nachfolgenden Seiten zeigen die wichtigsten
Stichtypen. Nach dem Motto ,Ein Bild sagt mehr als tausend Worte”,

By the way: Wer sich noch genauer iber Stichtypen infor-
mieren will, dem sei das Qualitétshandbuch ,Der Weg zur
richtigen Naht” von Dieter Liekweg und Sarah Dimmig emp-
fohlen. Dieses Buch enthalt fir alle wichtigen Stichtypen
,echte” Nahtmuster zur Veranschaulichung. Dabei sind die
einzelnen Fadensysteme verschiedenfarbig und in Konfrast
verarbeitet, so dass die Fadenlegung besonders deutlich
wird.  Zusdtzlich enthélt das Buch alle  wichtigen
Informationen zu den Stichtypen. Es ist zu beziehen iber
liekweg @ hs-albsig.de.
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werden die einzelnen Stichtypen mit Bildern der Nahtkonstruktion
sowie der Nahtansicht erklért. Fir die Praxis ist besonders die Abbil-
dung der Nahimuster hilfreich und erleichtert das Erkennen und
Beschreiben der Stichtypen. Zusatzlich enthélt die tabellarische Uber-
sicht die Angabe der Stichtypen mit der Ublichen Bezeichnung und
der Zahlenwerte nach 1ISO 4915 sowie die praxisibliche Nahtbreite
und Stichdichte.

Eine wichtige Information zu den Stichtypen ist — zumindest fur die
Arbeitsvorbereitung und Kalkulation - der Fadenbedarf. Faden-
bedarfswerte auf Basis von Standardndhbedingungen fur Nahtbreite,
Stichdichte und N&hgutdicke sind deshalb in der Tabelle ergénzend
aufgefihrt. So kann durch Multiplikation von Nahtlénge und Faden-
bedarf schnell der Verbrauch fir einzelne Nahtpositionen eines
Bekleidungsteils abgeschatzt werden. In vielen AV-Abteilungen liegt
die AMANN-Stichtypentabelle sténdig bereit, um rasch einen
Fadenbedarfswert nachschlagen zu kénnen.

By the way: Die Stichtypentabelle ist die Basis aller Hilfs-
mittel, die AMANN fir die Fadenbedarfsermittlung entwickelt

@ hat Die Fadenbedarfswerte wurden prakfisch, d.h. durch
Nahen, Trennen und Ausmessen der Fadenlédngen, ermittelt.
Inzwischen hat AMANN auch fir andere Néhgutdicken und
Stichdichten die Fadenbedarfswerte erarbeitet. So ist eine
wohl einmalige Zahlenbasis fir die Fadenbedarfsermittlung
entstanden. Der AMANN-Dispoordner und die AMANN-
NBE-Software zur Fadenbedarfskalkulation arbeiten mit
diesen Angaben. Ausfihrliche Informationen zur Néhfaden-
bedarfsermittlung hat AMANN in einer S+T-Broschire zu-
sammengetragen. Sie ist zu bestellen unter nt@amann.com
oder www.amann.com/Download.

Verarbeitungsempfehlungen — 3.1 Stichtypen
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